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e Fichier exporté au format .stl

e Clé USBde l'imprimante @

Lancer IdeaMaker o
Reparer § Imprimante  MAide

Aller dans Imprimante (barre supérieure)

ideaPrinter F100
Connexion & Iimprimante (Imprimantes Raise3D)... ideaPrinter F100L

- - ideaPrinter F1
9 >
ideaPrinter F-series ideaPrinter F2

-> Type d’'imprimante actuelle -> e T RASEZD N1

Parametres des filaments... RAISE3ZD N2
RAISE3D N2 Plus

Sélectionner I'imprimante correspondante R RAISESD N1 - V2 Hor End

RAISE3D N2 - V2 Hot End
. . - RAISE3D N2 Plus - V2 Hot End
Aller dans Fichier -> Importer un modéle EURASEDPRZ )
RAISE3D Pro2 Plus
RAISE3D E2

-> sélectionner votre fichier a imprimer. Il devra RASED et
RAISE3D Pro3 Plus

étre en format .stl. Remarque : vous pouvez Artley Sidewinder X1

directement le faire glisser de votre dossier sur I'écran IdeaMaker

e Si besoin, modifier I'orientation de votre piéce avec

I'onglet Rotation, en haut au niveau de la barre des
. . . Deplacer Rotation Echelle
taches de manieére a ce que la face la plus

Importe... modéle  (») Démarre...anchage

large se trouve en bas
& Remarque : pour un meilleur
contréle, utiliser la fenétre de rotation qui

s’ouvre sur la gauche de I'écran

Attention : Toute surface en suspension avec un angle trop important (cf guide
paramétrage) entrainera la génération de supports pouvant fortement ralentir
I'impression. Ce probleme peut étre éviter en changeant l'orientation de la piéece.
Attention : pour les pieces présentant des trous et des

surfaces cylindriques, la qualité d'impression sera bien

meilleure si I'axe est perpendiculaire au plateau

d’'impression.
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Utiliser I'outil Dupliquer pour
imprimer la méme piéce en
plusieurs exemplaires

Utiliser I'outil Echelle pour effectuer
des ajustements sans repasser par

le logiciel CAO.

— £

Dupliquer Reparer Conne

+ Importe... modéle @ D

Nombre de copies: 5

(] conserver les positions relatives

Annuler

Une fois vos piéces positionnées, : cliquez sur Démarrer le tranchage, en haut de
I'écran
+ Importe... modéle @ Démarre...anchage

Sélectionner le profil préconfiguré correspondant a vos critéres (matériau,
hauteur de couche, supports ou non)

Remarque : penser a vérifier que les parameétres souhaités n'ont pas été
modifiés par une impression précédente (hotamment le taux, le type de
remplissage et la hauteur de couche)

e Une fois que les paramétres ont été sélectionnés cliquer sur Découpe ou Slice

° °
e N

Type d imprimante: RAISESD Pro2

P Rase Pro 2 () PA 0150 / Qm
i monmm.-.mrm.m
-

mlissage Bander de gauche  +

ez ic o bar (Ct1+
Refroldissement t  Tempetwe  Viesse  Awncé  Ecovement  Autre

Rempissage sdoptat

EBxtruder de gauche: [Raise3D] PLA 1.75mm (14 templztes)

Extruder d droite: [Raise3D] PLA 1.75mm

Frofi principal  Paramitres par groupe el par couche  Extrudeur par modéle
Raise Pro 2 {D0.8) PLA 0.15mm
Raise Pro 2 {D0.8) PLA 0.20mm Supports

Raise Pra 2 (D0.8) PLA D.20mm () Reber fes exrémités des ignes ce remplssage

8 e o gnes pour b mecf e du
Raise Pro 2 (G0.4) PLA 0.10mm Supports

Pourcentage de largeur oe hgne du remplissage
Raise Pra 2 (G0.4) PLA 0.10mm

Raise Pra 2 {G0.4) PLA 0.15mm Supports

| [ Raise Pra 2 (G0.4) PLA 0.15mm

Raise Pro 2 (G0.4) PLA 0.20mm Supports
s des cocues de remplissags

Selecrionner un profi: Ralse Pro 2 (G0.4) PLA D.15mm ) ¥mprimer le ramplssage solce 3 100 % de remplissage
Houteur de eouche:0.1500mm Coque:3.0 nf# Mimal wich

Remplissage: 20.0 % Witesse de remplissage:80.0mm/s
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Une fois le tranchage de votre piéce effectué,

0

Fichier d impressoin prepare: proto 1-1 Copy 1 - Support cuisse.gcode

une fenétre s'ouvrira vous indiquant le temps
Temps d'impression estime: 2 heure(s), 54 min, 55 sec

Quantite estimee: 19.1g/6.40m

d'impression et le grammage de filament nécessaire

Prix estime:

Note: Le resultat ¢ dessus est seulement indicatif.

Cliquer sur Apercu et vérifier 'impression, notamment la présence de supports si elle

est nécessaire pour éviter que la piéce ne s’effondre

&Remarque :en cas de v %% Fermer l'apercu

probléme, fermer I’'apercu et reprenez

(® Démarre...anchage T, Téléchar...primante

Structure

votre paramétrage ou vous voulez

Exporter le document sur la clé usb de I'imprimante sous le nom :

[}
Nom_ Imprimante (hom_de la _buseDiamétre_en _mm) matériau temps_d’impression usager

nb_de piécexnom_du_fichier stl
Exemple: E2 (G0O.4) Le FIVE PLA 7h 2xCale-bobine




