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e Carte SD de I'imprimante —

Eichier Modifier Visualisation Paramétres Extensions Pr
e Lancer UltiMaker Cura
e Aller dans Fichier -> Ouvrir le(s) fichier(s) U Itl Ma ker CU ra

-> sélectionner votre fichier a imprimer il )
Ultimaker 2 Extended+

devra étre en format .stl

& Remarque : vous pouvez

directement le faire glisser de votre dossier sur I'écran IdeaMaker

e Si besoin, modifier I'orientation de votre piéce

en cliquant dessus puis sur I'onglet rotation a

gauche de I'écran de manieére que la face la plus

large se trouve en bas
& Remarque : pour un meilleur contréle, vous

pouvez cocher ou décocher I'option rotation simpilifiée (qui permet de tourner par1ou 15

degrés a la fois). L'outil E permet également de sélectionner directement la face en contact
avec le plateau.

e Attention : Toute surface en suspension avec un angle trop important (cf guide
paramétrage) entrainera la génération de supports pouvant fortement ralentir
I'impression. Ce probleme peut étre éviter en changeant l'orientation de la piéece.
Attention : pour les piéces présentant des trous et des
surfaces cylindriques, la qualité d'impression sera bien
meilleure si 'axe est perpendiculaire au plateau

d’impression.
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e Pour imprimer plusieurs fois la e Utiliser I'outil Echelle pour effectuer
méme piece : clic droit sur la piéce -> des ajustements sans repasser par
Multiplier la sélection le logiciel CAO

Puis replacer une par une les R \
duplications

r “ @ X 55.0692 mm 100

Y 53.9287 mm 100

Centrer la sélection r\
Z 34,1066 mm 100
L4

Supprimer la sélection Suppr .
bid Ajustement de [‘échelle simplifié

Multiplier la sélection Ctrl+M N)

| Echelle uniforme

Sélectionner tous les modéles Ctri+A

Une fois vos piéces positionnées sélectionner le matériau sur la barre en haut (par
défaut PLA 0.4).

Ensuite compléter votre profil dans les options juste a droite. Les points
importants a vérifier sont:

o Qualité (hauteur de couche)
o Remplissage (au moins la densité du remplissage)
o Supports (au moins oui ou non)

o Adhérence du plateau (par défaut sélectionner jupe)

¢ Une fois que les paramétres ont été sélectionnés cliquer sur Découper

—o
@ Generic PLA —a= =2 Normal-0.15mm B 1% Qon
0.4 mm -

Paramétres d'impression
Personnalisé

Profil Normal

e :
Ultimaker >
2 Hauteur de la couche
Gérer les matériaux... CtriK .
B Remplissage

Ajouter d'autres matériaux depuis la Marketplace

Matériau PLA

Densité du remplissage 18.0

Motif de remplissage Grille

-
‘ \ -_.Q. Supports
<
Générer les supports v
Structure du support Normal

Positionnement des supports Partout
Angle de porte--faux de support 450

Expansion horizontale des supports 00
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¢ Une fois le tranchage de votre piéce effectué,

@ 2 heures 43 minutes @
A , . -
une fenétre s'ouvrira vous indiquant le temps @ 25g-3.19m

" . , . ,
d'impression et le grammage de filament nécessaire Srasreer walEE

e Cliquer sur Apercu et vérifier 'impression, notamment la présence de supports (ici en
bleu) si elle est nécessaire pour éviter que la piéce ne s’effondre
&Remarque :encas de

probléme, fermer I’'apercgu et reprenez

votre paramétrage ou vous voulez

e Exporter le document sur la carte SD de I'imprimante sous le nom:

Nom_ Imprimante (hom_de la _buseDiamétre_en _mm) matériau temps_d’impression usager
nb_de piécexnom_du_fichier stl

Exemple : Ulti (GO.4) Le FIVE PLA 7h 2xCale-bobine




